Aufbauanleitung XY-IMAGER Aufnahmesystem — Stand Marz 2012

Werkzeug:

Schraubendreher Torx und Kreuzschlitz
Steckschlisselsatz (13mm, 17mm, 19mm)
Imbus-Schlissel Satz

Packen Sie alle Teile aus und legen Sie sich die Bauteile Ubersichtlich zurecht.
Kleinteile wie Laser oder Verbindungszapfen kénnen in der Verpackung schnell Gbersehen werden.

Aufbau von XY-RACK

Legen Sie sich die Bauteile wie abgebildet zurecht.

Sollte das Untergestell nicht vormontiert sein, stellen Sie dieses laut Abbildung zusammen.
Schrauben Sie die Rollen fest (Bremsrollen an der Vorderseite).
Verbinden Sie die Seitenteile des Untergestells mit der Verbindungsstange, stecken Sie die
Bolzen und die Sicherungsstifte ein. Befestigen Sie die Stabilisierungen.
Legen Sie sich die restlichen Bauteile des XY-RACKSs zurecht.
Nun sollte das Untergestell wie abgebildet aussehen.
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Verbinden Sie die 3-Punkt Traverse mit den Seitenteilen wie abgebildet, setzen Sie die
Sicherungsfedern in die Bolzen ein.

Messen Sie die Mitte der 3-Punkt Traverse genau heraus. Befestigen Sie wie abgebildet die
Flanschplatte noch am liegenden RACK-Oberteil, bevor Sie das RACK komplett fertig
zusammenstellen.




Stellen Sie das Oberteil des XY-RACK auf das Unterteil und schrauben Sie diese zusammen.
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Befestigen Sie die Hintergrundaufhangung.




Aufbau XY-DESK

Stellen Sie das Untergestell des XY-DESK wie abgebildet zusammen. Ziehen Sie die
Schrauben an den Querstreben noch nicht fest, zuvor muss noch die Tischplatte eingerichtet
werden.

Fir die Dreheinheit XY-SPIN 300 befestigen Sie die Auflageschienen wie abgebildet an der
Unterseite der Streben.




Packen Sie die Tischplatte vorsichtig aus und entfernen Sie den Transportschutz auf der Unterseite
der Kreis6ffnung. Achtung, drehen Sie die Schrauben nicht in die falsche Richtung. Die Tischplatte
kénnte dadurch Schaden erleiden!

Legen Sie die Platte auf den Tisch und achten Sie auf passenden Sitz. Die Kanten des Gestells
durfen nicht in den Kreisausschnitt stehen. Da das Tischgestell noch nicht festgezogen ist, kdnnen Sie
die Ausrichtung entsprechend vornehmen.

Schrauben Sie die Tischplatte wie abgebildet mit den Klemmhaken fest und ziehen Sie anschlieRend
die Schrauben an den Querstreben des Tischgestells fest.




Montage XY-TOP SPIN 50 am XY-RACK

Schrauben Sie die StellfiRe an der Unterseite etwas heraus und fuhren Sie das Drehteil wie
abgebildet in die Flanschplatte ein. Haken Sie zuerst die FliRe an der Vorderseite ein, schieben Sie
das Gerat ganz nach hinten und haken dann die Flf3e an der Hinterseite ein. Ziehen Sie die FiiRe fest
und vergewissern Sie sich auf festen Sitz. AbschlieRend hangen Sie das Sicherungsseil im Tragegriff
ein.

Montage XY-SPIN 300

Wenn nicht schon vorgenommen, montieren Sie die Plattenauflage-Rohre am Drehteller.
Stellen Sie die Dreheinheit weitgehend mittig in den XY-DESK.

Schrauben Sie den Positionierstift zur Plattenzentrierung soweit ein, dass dieser nur ca. 5mm
Uberstand hat. Zu weit herausstehende Stifte kdnnten die Platte beschadigen.

Legen Sie vorsichtig die Platte mit dem Positionierloch auf die Dreheinheit. Sollte die Dreheinheit nicht
genau in der Mitte stehen, ziehen Sie diese an die richtige Stelle, bis die Platte leicht auf den
Positionierstift rutscht. Vergewissern Sie sich, dass sich die Platte leicht drehen lasst. Schrauben Sie
die StellfiiRe so weit heraus, bis die Platte einen leichten Uberstand von ca. 2 — 4 mm hat.




Montage XY-BOOM

Fur den Transport kann es vorkommen, dass ein Standful® des XY-BOOM noch nicht montiert ist.
Schrauben Sie diesen bitte gleich an, bevor Sie das Untergestell von der Palette heben.

Das Unterteil sollte mit leicht angehobener Drehplatte wie abgebildet vor Ihnen stehen.
Schrauben Sie zur Montage des Armes die Hebelschrauben und die Abdeckplatte oben ab.
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Drehen Sie die Schrauben so weit ein, dass die Enden nur ca. 5mm Uberstehen.
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Schrauben Sie beim Arm die Mutter ab und setzen Sie den Arm wie abgebildet auf das Unterteil. Der
Sicherungsbolzen der aus dem Unterteil steht, sollte dort sein, wo die Lochungen sind.




Ziehen Sie die Mutter an der Unterseite der Drehplatte nur leicht an, diese darf nicht fest sitzen!
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Legen Sie die Abdeckplatte mit den Lochern richtig auf die Drehscheibe.
Wichtig! Achten Sie darauf, dass die Schrauben nun keinen Uberstand mehr haben.

Setzen Sie die Hebelschrauben auf und driicken Sie diese fest nach unten. Drehen Sie die Schrauben
von unten in die Hebelschraube ein. Achten Sie darauf, dass zwischen der Hebelschraube und der
Platte kein Abstand ist. Wenn die Schraube ganz eingedreht ist, sollte die Knebelschraube einmal fest
angezogen werden. Dies ist nur moglich, wenn kein Zwischenraum zwischen Platte und
Knebelschraube ist.




Ziehen Sie den Sicherungsbolzen nach unten und priifen Sie auf leichten Gang der Drehbewegung.
Sollte dieser zu streng gehen, haben Sie die Mutter an der Unterseite zu fest angezogen.

Drehen Sie die kleinen Schrauben aus den Flf3en heraus und flihren Sie die Ausgleichsgewichte mit
der Ausnehmung nach oben ein. Drehen Sie die Schrauben wieder ein und sichern Sie die Gewichte.

Wird der XY-BOOM mit dem XY-DESK verwendet, montieren Sie die Positionierhilfe an der linken
unteren Querstrebe des XY-DESK. Schrauben Sie die Fihrung erst fest, wenn Sie den Roboterarm
mit der Schwenkachse auf die Mitte der Drehplatte des XY-SPIN 300 ausgerichtet haben.




Einrichten der Laser

Messen Sie die Mitte der Drehplatte heraus und machen Sie sich eine kleine Markierung mit einem
Bleistift.
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Schrauben Sie den Positionierstift mit dem beigefiigten Lot in die Offnung der oben montierten
Dreheinheit XY-TOP SPIN 300. Das Lot sollte genau tber der Markierung der Drehplatte hangen. So
ware der Tisch mit der Dreheinheit XY-SPIN 300 mit der Dreheinheit XY-TOP SPIN 50 ausgerichtet.
Ziehen Sie die Radbremsen am Tisch und am RACK fest.

Die Laser kdnnen durch die Magnetbefestigung Uberall montiert werden. Um sich bei der neuerlichen
Ausrichtung von Tisch und RACK leichter zu tun, ist es sinnvoll, einen Laser an der Tischseite und
einen Laser am RACK in der Nahe der oberen Dreheinheit zu positionieren. Richten Sie beide Laser
nun auf lhre Markierung aus.






